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Vorrichtung zum durchstrdmenden Behandeln von Textilgut od. Dgl. 



© Die durchlassige Trommel zum NaB- oder Trok- 
kenbehandeln von Textilgut, Papier oder sonstigen 
durchlassigen Materialien einer gewissen Briete be- 
steht lediglich aus schmalen Blechstreifen oder 
schmalen Stegen. Die Blechstreifen erstrecken sich 
achsparallel, wobei ihre Breitenausdehnung in radia- 
ler Richtung ausgerichtet ist. Verbindungselemente 
zwischen den Blechstreifen sind in Umfangsrichtung 
ausgerichtet. Die auch als Abstandhafter dienenden 
Verbindungselemente sind einstUckig ausgebildet 
und verbinden zwei benachbarte Blechstreifen. Die 



Fig.2 



teste Verbindung der Abstandhafter mit den Blech- 
streifen ist durch Schrauben bewirkt. Radial einwa*rts 
unterhalb der Innenkanten der Blechstreifen ist eine 
mit DurchbrtJchen versehene zusatzliche Blechtrom- 
mel parallel Qber die ganze LSnge der Trommel 
angeordnet. Diese bewirkt einen gewissen Stau der 
die Trommel durchstrdmenden Luft, so daB sich 
eine VergleichmdBigung des Behandlungsergebnis- 
ses ergibt. Werterhin erhoht sich die Rundlaufgenau- 
igkert der Trommelkonstruktion. 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung 
zum durchstrflmenden Behandein von Textilgut, 
Vliesen oder Papier rn'rt einem gasformigen Oder 
flQssigen, in der Vorrichtung umgewSlzten Behand- 
lungsmittel mit einer unter Saugzug stehenden, 
stimseitig Boden aufweisenden durchlSssigen 
Trommel als Transportelement, welche an ihrem 
Umfang mit einem siebfdrmigen Belag bedeckt ist, 
wobei zwischen den Boden der Trommel Blech- 
streifen ungebogen sich von Boden zu Boden gera- 
de erstrecken, deren Breitenausdehnung sich in 
radialer Richtung erstreckt, und zwischen den 
Blechstreifen gleichmaBig Uber die Unge der 
Trommel verteilt einstOckige Verfoindungselemente 
angeordnet sind, die dem Sollabstand der unmittel- 
bar benach barton Blechstreifen entsprechend brelt 
ausgebildet und beidsertig mit den angrenzenden 
Blechstreifen test verbunden sind, wobei das jewei- 
lige Verbindungselement stegfOrmig ausgebildet 
und in Umfangsrichtung der Trommel mit minde- 
stens einer Bohrung versehen ist, fUr mindestens 
eine Schraube und/oder Shnliches mit einem Ge- 
winde versehenes Befestigungselement, und mit 
den zwei benachbarten Blechstreifen oder Verbin- 
dungselementen verbindbar ist. 

Bne Vorrichtung dieser Art ist durch die DE 38 
21 330 A1 bekannt. Sie hat den unUbertroffenen 
Vorteil, daB sie hdchst luftdurchlMsstg ist, ohne daB 
dadurch die Stability der Trommel vermindert ist. 
Ohne auf eine Schweifikonstruktion zurUckgrerfen 
zu mUssen, sind durch die hier vorzugsweise vor- 
gesehene Schraubverbindung der in Umfangsrich- 
tung verlaufenden Verbindungselemente mit den 
langs Uber die Trommel sich erstreckenden Blech- 
streifen rund Ober die Trommel test verbunden. Die 
so nachteiligen GefUgeverwandlungen im Metall 
beim Herstellen von ansonsten notwendigen 
SchweiBnahten sind bet dieser Schraubkonstruktion 
vermieden. 

In der Praxis hat es sich herausgestellt, daB 
insbesondere bei extremen Trommellangen und 
dabei sogar kleinen Trommeldurchmessem die 
Luftgeschwindigkeit im Zentrum der Trommel zum 
Ventilator hin sehr groB wird. ZusMtzIich wirken sich 
die entstehenden Hachenbelastungen auf der 
Trommel - je nach der Dichte des zu behandein- 
den Gutes - auf die Rundlaufgenauigkeit der Trom- 
mel aus. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Siebtrommel mit dieser besonderen Konstruktion 
nach der Gattung so auszubilden, daB die extreme 
Luftdurchlassigkeit erhalten bleibt, jedoch die 
GleichmSBigkeit der Durchstrdmung der Trommel 
Uber die Lange der Trommel erhoht wird. Weiter- 
hin soil eine Mafinahme ergriffen werden, urn die 
ursprtlngliche Rundlaufgenauigkeit der Trommel 
auch bei extremen Belastungen dauerhaft beibehaJ- 
ten zu kSnnen. 



Zur Losung dieser Aufgabe ist nach der Erfin- 
dung vorgesehen, daB radial einwSrts unterhalb der 
Innenkanten der Blechstreifen eine mit DurchbrU- 
chen versehene zusMtzliche Blechtrommel parallel 
5 Uber die ganze Uinge der Trommel angeordnet ist. 
Es ist bekannt, zur Erhohung des Staudruckes 
vor der Behandlungskammer, vor der Siebtromme- 
lanordnung eine Stau- sprich Siebdecke anzuord- 
nen, die fUr die Verteilung der vom Ventilator zu- 

10 strdmenden Luft langs Uber die Arbeitsbreite der 
Trommel sorgt. Es ist die Erkenntnis, daB diese 
Staudecke bei der groBen Luftdurchlassrgkert der 
gattungsgemMfien Siebtrommelkonstruktion zur Er- 
zeugung einer gleichmMfiigen Durchstrdmung nicht 

is ausreicht. Den Staudruck vor der Siebtrommel 
durch kleinere Offnungen in der Staudecke zu er- 
hohen und damit evtl. die Verteilung der zustrd- 
menden Luft zu vergleichmSBigen, ist nicht sinn- 
voil, da dies die Trockenleistung der Trommel zu 

20 sehr beeintrdchtigt. Der Erfinder ist auf die Idee 
gekommen, unter Beibehaltung der Trommelkon- 
struktion und damit der extremen Luftdurchlassig- 
keit der Trommel einen Staudruck jenserts der Auf- 
lageflMche fUr das Textilgut od. dgl. zu erzeugen, 

25 und zwar durch eine zusdtzlich Trommel, die als 
gelocrrte Blechtrommel ausgebildet sein soil. Diese 
Uber die ganze Arbeitsbreite sich erstreckende 
Blechtrommel solfte vorzugsweise unmittelbar im 
Anschlufi an die Innenkanten der langs der Trom- 

30 mel sich erstreckenden Blechstreifen angeordnet 
sein. Dies hat nSmlich den Vorteil, daB das Luftvo- 
lumen der Innentrommel bei kleinen Trommel- 
durchmessem nicht noch welter vermindert ist. 
Dies ist wichtig bezUglich der dort entstehenden 

35 Luftgeschwindigkeiten zum Ventilator und bezUg- 
lich des zu konstruierenden Durchmessers fUr den 
Ansaugstutzen des Ventilators. Ein weiterer Vorteil 
ergibt sich durch diese zusatzliche Trommel da- 
durch, daB jetzt die Rundlaufgenauigkeit dauerhaft 

40 stabiltsiert ist. 

Es ist bekannt, durch eine zweite Siebtrommel 
innerhalb einer der das Gut tragenden Trommel 
den Luftdurchstromwiderstand zu erhohen, und 
zwar urn die vom jetzt schm&leren Textilgut nicht 

45 belegten Randstreifen der Trommel nicht durch ein 
gesondertes Blech oder ein Tuch abdecken zu 
mUssen. Diese Konstruktion hat aber hierfUr keinen 
Hinweis, weil es hier auf die Stromungsgeschwin- 
digkert in der Trommel und auf die Rundlaufgenau- 

50 igkert der gattungsgemafien Trommel ankommt. 

Bei einer Mhnlichen Vorrichtung wie der nach 
der Gattung des ersten Anspruches, bei der aber 
Uber die H5he des Blechstreifens sich nur eine 
Schraube erstreckt und damit auch nur eine Boh- 

55 rung im Blechstreifen vorgesehen ist, kann die Ge- 
samtkonstruktion einfacher und damit preiswerter 
gestaltet werden, wenn die jeweiligen Verbindungs- 
elemente aus einem Rohrchen gebildet sind, durch 
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nur die eine Schraube Qber die Hohe der Blech- 
streifen schiebbar ist t und dann zusStzlich radial 
einwMrts untertialb der Innenkanten der Blechstrei- 
fen die mit DurchbrOchen versehene zusStzliche 
Blechtrommel parallel Qber die ganze LMnge der 
Trommel angeordnet 1st. Damit die jeweils mit pa- 
rallelen Stimseiten abgeschnittenen Rdhrchen an 
der radial gleich vom Mrttelpunkt der Trommel ein- 
gebrachten Bohrung im Blechstreifen exakt anle- 
gen, ist die AnlageflSche an den Blechstreifen fQr 
die Stimseiten des Rdhrchen parallel zur benach- 
barten RMche des Blechstrerfens zu gestagen. Dies 
erfolgt durch eine Entrusting in der RSche zumin- 
dest im Auflendurchmesser des Rohrchens, wobei 
sie radial einwSrts zunehmend tiefer auszurichten 
ist. Auf diese Weise sind die AnlageflSchen des 
Rohrchens auch bet radial und damit auseinander 
veriaufenden Blechstreifen parallel zueinander. 

In der Zeichnung ist ein AusfQhrungsbeispiel 
der Vorrichtung nach der Erfindung dargestellt. Es 
zeigen: 

Fig. 1 einen Schnitt ISngs durch eine Ubliche 
Siebtrommelvonichtung, deren Blech- 
mantel hier aus einer strerfenfdrmigen 
Blechstruktur mit Siebgewebe auBen 
und einer zusMtzIichen gelochten 
Blechtrommel innen besteht. 
Fig. 2 in vergrdBerter Darstellung der Blech- 
mantel dieser Siebtrommelvorrichtung 
im gleichen Schnitt wie Rg. 1 und 
Rg. 3 in vergrdBerter Darstellung der Blech- 
mantel der Siebtrommel im Schnitt 
senkrecht zu dem nach Rg. 1 Oder 2 
mit nur einem Verbindungselement 
Oder nur einer Schraube Qber die 
Hflhe des Blechstrerfens. 
Die Siebtrommelvorrichtung nach Rg. 1 ent- 
spricht im weserrtlichen der z. B. nach der EP 0 
315 961 A1. Auf die Offenbarung in dieser Schrift 
wird Bezug genommen. 

Eine Siebtrommelvorrichtung besteht grund- 
sMtzlich aus einem etwa rechteckigen GehSuse 1, 
das durch eine Zwischenwand 2 in einen Behand- 
lungsraum 3 und einen Ventilatorraum 4 unterteilt 
ist. Im Behandlungsraum 3 ist die Siebtrommel 5 
und konzentrisch zu dieser im Ventilatorraum 4 ein 
Ventilator 6 drehbar gelagert. SelbstverstSndlich 
kann der Ventilatorraum auch in einem von dem 
Siebtrommelgehause 1 abgetrennten, hier nicht 
dargestellten, gesonderten VentilatorgehSuse ange- 
ordnet sein. Jedenfalls setzt der Ventilator das In- 
nere der Trommel 5 urrter Saugzug. Auch ist die 
Trommelkontruktion an einer NaBbehandlungsvor- 
richtung, die auch nur zum Absaugen von ROssig- 
kert dienen kann, Gegenstand des Patentes. Die 
Gesamtkontruktion ist dann entsprechend anzupas- 
sen. 



GemaB der Rg. 1 sind ober- und untertialb des 
Ventilators 6 jeweils Heizaggregate 7 angeordnet. 
die aus mit Heizmedium durchflossenen Rohren 
bestehen. Die Siebtrommel ist in dem nicht vom 
5 Textilgut 19 bedeckten Bereich innen von einer 
Innenabdeckung 8 gegen den Saugzug abgedeckt. 
Die wirksame Haut der Siebtrommel ist durch die 
weiter unten beschriebene Blechstreifenstnjktur 
nach Rg. 2 gebildet. Diese ist auBen von einem 

io feinmaschigem Sieb 9 umschlungen, das an der 
Stirnseite der Trommel an den beiden BSden 11, 
12 gespannt gehalten ist 

Die Blechstreifenstnjktur besteht aus axial aus- 
gerichteten Blechstreifen 10, deren radial ausge- 

75 richtete Hohe aus Rg. 2 hervorgeht. Damit liegt 
also der siebftrmige Belag 9 nur auf den radial 
auBen angeordneten Kanten der Blechstreifen 10 
auf. Die Blechstreifen 10 sind mit einem definierten 
Abstand nebeneinander an den beiden Bitten 11, 

20 12 durch nicht dargestellte Schrauben befestigt. 
Damit dieser Abstand Qber die Breite der Trommel 
fixiert ist, sind als Abstandhatter dienende, im gan- 
zen mit 20 bezeichnete Verbindungselemente vor- 
gesehen, die mittels Schrauben 29, 29' und 30, 30' 

25 mit den Blechstreifen 10 verbunden sind. Statt der 
jeweils pro Verbindungselement dargestellten zwet 
Schrauben kann auch nur eine dienen. 

Die Verbindungselemente 20 weisen gemSB 
Rg. 2 an ihren Anlageflachen an den Blechstreifen 

30 10 einen rechteckigen Ransch 22 auf. Der radial 
auBen sich erstreckende Bereich des Verbindungs- 
elementes 20 besteht aus dem Steg 24, auf dem 
auch das Sieb 9 aufliegen kann. Radial innen weist 
das Verbindungselement 20 einen verbrerterten 

35 Fufi 28 auf, wahrend der Oblige Bereich 26 des 
Verbindungselementes mit Ausnahme in H6he der 
SchraubendurchgMnge 25, 27 schmal im Quer- 
schnitt ausgebildet ist. Die Verbindung der Verbin- 
dungselemente 20 untereinander erfolgt mittels 

40 Stangen 29, 29' und 30 30' mit Gewinden zumin- 
dest an den beiden Enden, auf die dann die Mut- 
tem 31 innerhalb eines Verbindungselementes 20* 
aufgeschraubt werden. 

Die Rg. 3 zeigt ein anderes AusfQhrungsbei- 

45 spiel, bei dem nMmlich die Bleichstreifen 10 durch 
Verbindungselemente 20 mrteinander verbunden 
sind, die etwa in der Mitte der radialen H5he der 
Blechstreifen 10 angeordnet sind. Sie bestehen aus 
einem Rohrchen 33, durch das sich eine Schraube 

so 29 erstreckt. Das Rdhrchen liegt mit seinen parallel 
zueinander ausgerichteten Stimseiten an den bei- 
den benachbarten Rachen der Blechstreifen 10 in 
der Hdhe an, in der die Bohrungen 34 fQr den 
Durchtritt der Schraube 29 durch die Blechstreifen 

55 10 angeordnet sind. Die Blechstreifen 10 sind ra- 
dial ausgerichtet Je nach Durchmesser der Trom- 
mel 5 spreizen sich die Blechstreifen mehr oder 
weniger am AuBenumfang. Urn diese MaBdifferenz 
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fQr die Anlage der Rdhrchen 33 an den Blechstrei- 
fen 10 auszugleichen, ist in H8he der Bohrung 34 
auf der einen Seite des Blechstreifens 10 eine 
Ausfrasung 35, die in der RSche dem Durchmes- 
ser des R6hrchens 33 entspricht und sich radiaJ 
einwarts vertieft. Die Neigung der Ausfrasung ent- 
spricht der Spreizurtg der Blechstreifen 10, bzw. ist 
derart, dafl die Anlageflachen des Rohrchens 33 an 
den benachbarten Blechstreifen 10 parallel zuein- 
ander ausgerichtet sind. 

Selbstverstandlich konnten die Blechstreifen 10 
auch unverandert glatt bleiben und die Rdhrchen 
entsprechend schief an der einen Stimseit© ange- 
frast werden, dies macht aber Probleme bei der 
Montage der Trommel. Da die Schrauben 29 beim 
Anziehen in der Rundung der Trommel 5 verbogen 
werden, verlagert sich das jeweilige Rdhrchen um 
ein geringes MaB, was durch die punktierte Linie 
angedeutet ist. 

Diese Konstruktion ist gegenUber der nach Rg. 
2 preiswerter und dennoch stabil. Die Konstruktio- 
nen kdnnen getrennt an einer Trommel Oder auch 
gemeinsam auf einer Trommel zur Anwendung 
kommen. Es ist insbesondere eine Kombination 
sinnvoll, wenn Luft-Falschstrdmungen am Rand der 
Trommel verhindert werden sollen. Dies ist der 
Fall, wenn ein schmaleres Textilgut 19 auf der 
Trommel aufliegt und eine seitfiche Abdeckung der 
Trommel den nicht vom Gut bedeckten Teil der 
Trommel von der Luftzustrtimung abdeckt. Sind 
dann koine Trennflachen zwischen Siebgewebe 9 
und Trommel 5, so stromt die auf der Innenseite 
der Trommel abgesaugte Luft in den Kanalen zwi- 
schen den Blechstreifen, was zu Druckverlusten 
fOhrt. Deshalb sind an den Stimseiten der Trom- 
meln derartigen stegfdrmige Teile 24, 25. 27, 28 
Oder ahnliche Konstruktionen vorteilhaft. 

Diese aus Rg. 2 oder 3 hervorgehende Sieb- 
trommelmantelstruktur ist durch einen zusStzJichen 
Blechmantel 5 ergMnzt Dieser normal gelochte 
Blechmantel 5 ertreckt sich auf der Innenseite der 
Blechstreifen 10 und liegt auf deren Kanten 32 an. 
Durch diese Blechtrommel ist die freie Durchstrom- 
flSche der Trommelkonstruktion nicht beeintr&ch- 
tigt. jedoch wird durch deren Anwesenheit die 
GleichmaBigkeit der Durchstrdmung Uber die Lan- 
ge der Trommel erh5ht und die Biegesteifigkeit der 
Trommel insgesamt verbessert Selbstverstandlich 
liegt jetzt die Innenabdeckung 8 an der Blechtrom- 
mel 5 an, was ein weiterer Vorteil im Zusammen- 
hang mit der besseren Abdichtung fOr den nicht 
vom Gut 19 bedeckten Bereich der Trommel anbe- 
trifft. 

PatentansprUche 

1. Vorrichtung zum durchstromenden Behandeln 
von Textilgut, Vliesen Oder Papier mit einem 



gasformigen oder flQssigen, in der Vorrichtung 
umgewSlzten Behandlungsmittel mit einer un- 
ter Saugzug stehenden, stimseitig Boden (11, 
12) aufweisenden durchlSssigen Trommel (5) 
5 als Transportelement, welche an ihrem Umfang 

mit einem siebfdrmigen Belag (19) bedeckt ist, 
wobei zwischen den Bo* den (11, 12) der Trom- 
mel (5) Blechstreifen (10) ungebogen sich von 
Boden (11) zu Boden (12) gerade erstrecken. 

w deren Breitenausdehnung sich im wesentfichen 

in radialer Richtung ertreckt, und zwischen den 
Blechstreifen (10) gleichmaBig Qber die Unge 
der Trommel (5) verteilt einstOckige Verbin- 
dungselemente (20) angeordnet sind, die dem 

15 Sollabstand der unmittelbar benachbarten 
Blechstreifen (10) entsprechend breit ausgebih 
det und beidsertig mit den angrenzenden 
Blechstreifen (10) test verbunden sind, wobei 
das jeweilige Verbindungselement (20) stegf5r- 

20 mig ausgebildet und in Umfangsrichtung der 

Trommel (5) mit mindestens einer Bohrung 
versehen ist, fOr mindestens eine Schraube 
(29, 29*; 30, 30') und/oder ahnliches mit einem 
Gewinde versehenes Befestigungselement, 

25 und mit den zwei benachbarten Blechstreifen 
(10) oder Verbindungselementen (20) verbind- 
bar ist, dadurch gekennzeichnet, daB radial 
einwarts untemalb der Innenkanten (32) der 
Blechstreifen (10) eine mit DurchbrUchen ver- 

30 sehene zusStzliche Blechtrommel (32) parallel 
Qber die ganze Lange der Trommel (5) ange- 
ordnet ist. 

2. Vorrichtung zum durchstromenden Behandeln 

35 von Textilgut, vliesen oder Papier mit einem 

gasfdrmigen oder flQssigen, in der Vorrichtung 
umgewalzten Behandlungsmittel mit einer un- 
ter Saugzug stehenden, stimseitig Boden (11, 
12) aufweisenden durchlSssigen Trommel (5) 

40 als Transportelement, welche an ihrem Umfang 
mit einem siebfdrmigen Belag (19) bedeckt ist, 
wobei zwischen den Btfden (11, 12) der Trom- 
mel (5) Blechstreifen (10) ungebogen sich von 
Boden (11) zu Boden (12) gerade erstrecken, 

45 deren Breitenausdehnung sich in radialer Rich- 

tung ertreckt, und zwischen den Blechstreifen 
(10) gleichmaBig Qber die LSnge der Trommel 
(5) verteilt einstOckige Verbindungselemente 
(20) angeordnet sind, die dem Sollabstand der 

so unmittelbar benachbarten Blechstreifen (10) 
entsprechend breit ausgebildet und beidsertig 
mit den angrenzenden Blechstreifen (10) mit 
einer Schraube (29, 29'; 30, 30') und/oder ahn- 
liches mit einem Gewinde versehenes Befesti- 

55 gungselement test verbunden sind, dadurch 
gekennzeichnet, daB Qber die H5he der Blech- 
streifen (10) jeweils nur eine Bohrung (34) in 
dem Blechstreifen (10) vorgesehen ist, daB die 
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jeweiiigen Verbindungselemente aus einem 
Rdhrchen (33) gebildet sind, durch nur die 
eine Schraube (29) Qber die Hohe der Blech- 
streifen (10) schiebbar ist, und daB radial ein- 
wSrts unterhalb der Innenkanten (32) der 5 
Blechstreifen (10) eine mrt DurchbrUchen ver- 
sehene zusStzliche Blechtrommel (32) parallel 
Uber die ganze LSnge der Trommel (5) ange- 
ordnet Ist. 

70 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2 t dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Blechtrommel (32) 
gelocht ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2 Oder 3, da- 75 
durch gekennzeichnet, daB die Blechtrommel 

(32) an den Innenkanten (32) der Blechstreifen 
(10) unmrttelbar anliegt. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 20 
zeichnet, dafi die Blechstreifen (10) in Hohe 

der einen Bohrung (34) fUr die nur eine 
Schraube (29) zumindest im AuBendurchmes- 
ser des Rdhrchens (33) eine radial einwSrts 
zunehmend tiefere EinfrSsung (35) aufweist zur 2s 
Anlage der einen Stimseite des Rdhrchens 

(33) . 

6. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Neigung der Ausfrasung (35) 30 
derart vorgesehen ist, dafi die gefrSste FI2che 
parallel zur gegenUberiiegend angeordneten 
Wandung des benachbarten, radial ausgerich- 
teten Blechstreifens (10) ausgerichtet ist. 

35 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 Oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die beiden Stimseiten des 
Rdhrchens (33) parallel zueinander geschnrtten 
sind. 
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